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Utilize os desenhos acima para identificar a fixagao disponivel. Insira na terceira posi¢ao do codigo da dobradica a letra ou numero
correspondente a escolha feita.
Exemplo: CF_7A99
f

Insira nesta posigao a letra ou o niumero selecionado
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Givi SERIE F - 94° Dobradicas

Espaco necessario para a abertura da porta

’—> Espessura da lateral

S H —— Altura do calco

Recobrimento

Utilize a tabela para verificar o valor de “A’; seguindo os seguintes passos:

1° - Localize na primeira coluna o valor de K a ser utilizado;

2° - Localize na primeira linha o valor de T a ser utilizado;

3° - Trace uma linha horizontal partindo do valor de K e uma linha vertical partindo do valor de T;
4° - O encontro das linhas determina o valor de “A”"

K=3 A= 04 05 0,7 0,8 1,0 1,2 1.4 1,6 1,9 2,2 2,5 28 31 35 41 5,0 6,0 6,9 78 8,8 9,7
K=4 A= 04 05 0,7 0,8 1,0 1,2 1.4 1,6 19 281 24 27 3 34 38 44 5,3 6,3 72 8,1 9,0
K=5 A= 04 05 0,6 0,8 1,0 1,2 1.4 1,6 18 281 24 27 3 33 3,7 41 4,8 &7 6,6 75 8,4
K=6 A= 04 05 0,6 08 09 1.1 1,3 1,6 1,8 2 2,3 2,6 219 33 36 40 44 52 6,0 6,9 78
K=7 A= 04 05 0,6 08 09 11 1,3 U 1,8 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 36 | 39 43 48 55 6,4 73
K=8 A= 04 05 0,6 0,8 0,9 11 1,3 {5 1,7 2,0 2524 2,5 2,8 3,1 35 | 38 42 47 5,1 5,9 6,8
K=9 A= 04 05 0,6 0,7 0,9 11 1.3 15 17 2,0 22 2,5 2,8 31 34 38 42 46 5,0 5,5 6,3
K=10 A= 03 0,5 06 07 0,9 11 1.3 15 1,7 1.9 2,2 2,4 2,7 3,0 34 37 4,1 4,5 4,9 54 6,0
K=11 A= 03 04 06 07 0,9 1,0 12 1.4 17 1.9 2,1 2,4 2,7 3,0 3,3 3,6 4 44 48 5,2 5,7
K=12 A= 03 04 06 07 0,9 1,0 12 1.4 1,6 1.9 2,1 2,4 2,6 2,9 3,3 3,6 39 43 4,7 5,1 5,6
K=13 A= 03 04 05 07 0,9 1,0 1.2 1.4 1,6 1.8 25 2,3 2,6 2,9 3,2 3,5 38 42 4,5 4,9 54
K=14 A= 03 04 05 07 0,8 1,0 1.2 1.4 1,6 1.8 2,0 2,3 2,6 2,8 3,2 3,5 38 42 4,5 4,9 54
K=15 A= 03 04 05 07 0,8 1,0 1.2 1.4 1,6 1.8 2,0 2,3 2,6 2,8 3,2 3,5 38 42 4,5 4,9 54

T D K A L
EE_L Recobrimento K Distancia entre ) Area minima Distancia
T Espessura da porta M o furo do _J de folga na B B minima
da porta A\LX sobre a Co J| canecoea lat Ig | entre a porta
D lateral borda da porta Am atera L min e a lateral
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SERIE F - 94° Dobradigas Givi
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DOBRADICAS

As formulas a seguir indicarao a altura de calgo a ser utilizada em conjunto com
cada tipo de dobradica, aplicando os valores de K e de D.

Exemplo: H=19 +4 - (D)

H=19+4-(20)
H=23-20
H=3

Para a dobradiga em questao a altura do calco sera de 3mm.
(Modelo a ser consultado na série “Calgos”)

Reta 0
H=19+K- (D)
o
O ‘
W O o)
H_ CODIGO DESCRICAO
[) A CF_7A99 Dobradiga clip 94° cobertura total @40 com mola
v T CF_5A99 Dobradiga clip 94° cobertura total @40 sem mola
A K
Curva 11 S H=8+K-(D)
-
H
D
W CODIGO DESCRICAO
A AT CF_7G99 Dobradiga clip 94° cobertura minima @40 com mola
'y CF_5G99 Dobradiga clip 94° cobertura minima @40 sem mola
A K
Super Curva 22 H=-3+K+A
S
]
CODIGO DESCRICAO
XL CF_7P99 Dobradiga clip 94° cobertura embutida @40 com mola
T CF_5P99 Dobradiga clip 94° cobertura embutida @40 sem mola
—»
A K
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> EXEMPLOS DE APLICACAO
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SERIE F - 94°

Cobre braco

&

Para serigrafar a logo de
sua empresa consulte-nos.

Dobradicas

CODIGO DESCRICAO
S2BX83H9 Placa metalica simétrica curta cobre parafuso com logo serigrafada
S2MX83H9 Placa metalica simétrica curta cobre parafuso com logo estampada

Givi

Calco Clip

Longitudinal Calco Clip Cruz Calco Tradicional

Para determinar o calco a ser utilizado consulte a série “Calcos”

CcODIGO DESCRICAO
S2A637XF Limitador de abertura para dobradicas de 94° para 86°, 110° para 90°,
120° para 105°
Chave Pozidrive
CODIGO DESCRICAO
D2A7XCXCP  Chave Salice pozidrive N° 2
Parafusos
CcODIGO DESCRICAO
V234X164 Parafuso niquelado para dobradigas @4x16,4mm
Cabecote para Cabecote para
furadeira manual furadeira maultipla
cODIGO DESCRICAO
83010400030 Cabecote para furagdo com adaptacao em furadeira manual
83010400031  Cabecote para furagao com adaptagao em furadeira maltipla ou com

MANUTENCAO E CONSERVACAO

Para a limpeza das dobradicas e cal¢os utilizar somente produtos que nao agridam
a protecao superficial. Utilize somente detergente neutro (é importante secar
perfeitamente apds a aplicacdo). De preferéncia, limpe somente com um pano
seco. E desaconselhavel o uso de panos abrasivos, pos-abrasivos, esponjas de
aco, detergentes acidos, solventes (thinner, agua raz, entre outros), agua sanitaria,
limpadores multiusos, detergentes a base de amoniaco (altamente corrosivo) e acido
cloridrico (muriatico) que desenvolve gases corrosivos. Os danos provocados pela
utilizacdo destes produtos poderao surgir em um periodo de 2 a 3 anos, ou até mesmo
bem antes disto, dependendo da agressividade do material aplicado na limpeza.

6 mandris

ATENCAO

Utilizar preferivelmente um pano exclusivo para a limpeza das dobradicas e dos
calgos. Podem ser utilizados todos os produtos a base de cera.

Um dos principais indicios da reacdo de produtos quimicos na dobradica é a perda

de brilho da mesma, que faz com que ao longo do tempo apareca uma ferrugem
esverdeada, identificando o uso de produtos inadequados na sua manutencao.
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